BONATRANS GROUP a.s. — Kovarna naprav a valcovna kol, obruci a kotoucd
Integrované povoleni ¢j. MSK 133029/2006 ze dne 23.8.2006, ve znéni pozdéjsich zmén

UpIné znéni vyrokové &asti integrovaného povoleni ¢€.j. MSK 133029/2006 ze dne 23.8.2006 (nabyti
pravni moci dne 12.9.2006), ve znéni pozdéjsich zmén, v souladu s § 19a odst. 7 zakona o
integrované prevenci. Toto Uplné znéni je dokumentem informativni povahy. Rozhodné je znéni
vyrokovych Casti vydaného integrovaného povoleni a jednotlivych rozhodnuti o jeho zméné.

zmeéna ¢ ¢j. ze dne nabyti pravni moci
1. MSK 69299/2007 25.5.2007 16.6.2007
2. MSK 148035/2007 28.11.2007 21.12.2007
3. MSK 141098/2008 5.9.2008 27.9.2008
4, MSK 200087/2008 22.12.2008 23.12.2008
5. MSK 31499/2009 19.2.2009 19.2.2009
6. MSK 38437/2009 9.3.2009 9.3.2009
7. MSK 102357/2009 20.7.2009 20.7.2009
8. MSK 154196/2009 16.9.2009 16.9.2009
9. MSK 65701/2010 12.5.2010 12.5.2010
10. MSK 12690/2011 25.1.2011 27.1.2011
11. MSK 23454/2011 8.2.2011 8.2.2011
12. MSK 40769/2011 9.3.2011 10.3.2011
13. MSK 62269/2011 18.4.2011 18.4.2011
14. MSK 68550/2011 26.4.2011 27.4.2011
15. MSK 139010/2011 17.8.2011 18.8.2011
16. MSK 157871/2012 30.11.2012 5.12.2012
17. MSK 167156/2012 27.12.2012 28.12.2012
18. MSK 111921/2013 13.8.2013 14.8.2013
19. MSK 138675/2013 11.10.2013 14.10.2013
20. MSK 170358/2013 11.12.2013 16.12.2013
21. MSK 63877/2014 21.5.2014 23.5.2014
22. MSK 106584/2014 6.8.2014 7.8.2014
23. MSK 155713/2014 3.12.2014 5.12.2014
24. MSK 60362/2015 15.5.2015 18.5.2015
25. MSK 82246/2015 2.7.2015 2.7.2015
26. MSK 130514/2015 2.11.2015 3.11.2015
27. MSK 16236/2016 9.2.2016 10.2.2016
28. MSK 26195/2016 2.3.2016 2.3.2016
29. MSK 85994/2016 29.6.2016 30.6.2016
30. MSK 103434/2016 12.8.2016 20.8.2016
31. MSK 106967/2016 22.8.2016 24.8.2016
32. MSK 109427/2016 24.8.2016 24.8.2016
33. MSK 131090/2016 13.10.2016 17.10.2016
34. MSK 145409/2016 10.11.2016 11.11.2016
35. MSK 21842/2017 9.2.2017 10.2.2017
36. MSK 45549/2017 5.4.2017 5.4.2017
37. MSK 156882/2017 1.12.2017 1.12.2017
38. MSK 3921/2018 10.1.2018 11.1.2018
39. MSK 24998/2018 12.2.2018 19.2.2018
40. MSK 37794/2018 6.3.2018 7.3.2018
41, MSK 128433/2018 17.9.2018 18.9.2018
42, MSK 3656/2019 9.1.2019 10.1.2019
43. MSK 3873/2019 9.1.2019 10.1.2019
44, MSK 26268/2019 28.2.2019 6.3.2019
45, MSK 32864/2019 5.3.2019 6.3.2019
46. MSK 136285/2019 24.9.2019 24.9.2019
47. MSK 137942/2019 7.10.2019 8.10.2019
48 MSK 36139/2020 12.3.2020 13.3.2020
49, MSK 59723/2020 27.5.2020 27.5.2020
50. MSK 70493/2020 15.6.2020 16.6.2020
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51. MSK 111410/2020 10.9.2020 11.9.2020
52, MSK 115826/2020 22.9.2020 23.9.2020
53. MSK 17011/2021 3.2.2021 3.2.2021

54. MSK 38539/2021 29.3.2021 31.3.2021
55. MSK 156804/2021 22.12.2021 23.12.2021
56. MSK 18800/2022 3.2.2022 3.2.2022

57. MSK 60387/2022 9.6.2022 9.6.2022

58. MSK 91421/2022 13.7.2022 28.7.2022
59. MSK 139844/2023 24.10.2023 9.11.2023
60. MSK 47468/2024 14.5.2024 30.5.2024
61. MSK 97217/2024 26.7.2024 14.8.2024
62. MSK 161415/2024 25.3.2025 27.3.2025

Vyrokova cast

Krajsky Urad Moravskoslezského kraje, odbor Zivotniho prostfedi a zemédélstvi (dale jen ,krajsky
urad"“), jako vécné a mistné prislusny spravni Urad podle § 29 odst. 1 zakona ¢. 129/2000 Sb., o krajich
(krajské zfizeni), ve znéni pozdéjsich predpist, a podle § 33 pism. a) zakona o integrované prevendi,

po provedeni spravniho fizeni podle zakona ¢. 500/2004 Sb., spravni fad, ve znéni zakona ¢. 413/2005
Sb., rozhodl takto:

Pravnické osobé BONATRANS GROUP a.s., se sidlem Revolu¢ni 1234, 735 94 Bohumin,
IC 27438678 (Ucastnik fizeni podle § 27 odst. 1 spravniho Fadu, dale ,,provozovatel zafizeni), se vydava
integrované povoleni
podle § 13 odst. 3 zakona o integrované prevenci.

Identifikacni Udaje:

Nazev zafizeni: Kovarna naprav a valcovna kol, obruci a kotouct
Provozovatel zafizeni: BONATRANS GROUP a.s., Revolu¢ni 1234, 735 94 Bohumin, IC 27438678
Kategorie Cinnosti: 2.3. Zpracovani zeleznych kov(

a) provoz valcoven za tepla o kapacité vétsi nez 20 t surové oceli za hodinu,

b) provoz kovaren s buchary o energii vétsi nez 50 kJ na jeden buchar, kde
je tepelny vykon vétsi nez 20 MW

Umisténi zafizeni: Kraj: Moravskoslezsky
Obec: Bohumin
Katastralni Uzemi: Bohumin
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I.

Popis zarizeni a s nim primo spojenych cinnosti:
a) Technické a technologické jednotky podle pfilohy €. 1 zakona o integrované prevenci

Kategorie 2.3. a)

Valcovaci linka kol (Valcovna kol, obruci a kotouci) - projektovana kapacita je max.
32 t surové oceli za hodinu, max. 65 kol/hod a max. 225 000 ks kol/rok. Zahrnuje tyto
technologie:

Karuselovou pec, kovaci a péchovaci lis CKZW, tvarovaci lis, dérovaci lis, valcovaci stolici
a prohybaci lis. DalSimi souvisejicimi zafizenimi je 2D méfeni, zafizeni na znaceni kol,
manipulatory pro mezioperacni dopravu kol, manipuldtory pro dopravu kol mezi lisem
a chladicim dopravnikem tepelného zpracovani, hydraulicka stanice pro pohon valcovaci stolice
a prohybaciho lisu, Cerpaci stanici pro dodavku chladici vody, ovladaci kabina valcovny
a rozvodna.

o Karuselova pec - slouzi k ohfevu Spalkl pro tramvajové a Zelezni¢ni monobloky a obruce,
popf. pro kotouce a vylisky. Ohtev probihd v 6. zénach. Jedna se o pfimi procesni ohiev
vsazkového materialu. Pocet horakd v peci je 53 ks. Instalovany tepelny pfikon vsech horakd
19 080 kW. Pec je vytapéna zemnim plynem. Ohfev Spalkd na tvareci (kovaci) teplotu
1250 a7 1280 °C Ize docilit za 3,5 — 4,5 hodiny. Spalky jsou sazeny a vyjimany z pece
v automatickém cyklu (Ize i v ru¢nim rezimu) pomoci sazeciho a vytahovaciho zafizeni. Emise
jsou vypoustény do venkovniho ovzdusi vyduchem (kominem) umisténym nad karuselovou
peci. VySka kominu je cca 34 m. Projektovanad kapacita pece je max. 32 t surové oceli
za hodinu.

Kategorie 2.3. b)

Linka kovarny naprav (Kovarna naprav) - projektovana kapacita je max. 10 t surové oceli
za hodinu, 10 ks naprav/hod, 60 000 ks surovych naprav/rok. Zahrnuje tyto technologie:

Ohfivaci krokovou pec, kovadi lis, palici stroj, zihaci krokové pece a tryskani.
o Ohrivaci krokova pec o jmenovitém tepelném pfikonu 5,3 MW. Slouzi k pfimému
procesnimu ohfevu vsazkového materidlu (sochorll) na kovaci teplotu 1250°C. Pec je

vytapéna zemnim plynem.

b) Technické a technologické jednotky mimo rémec pfilohy €. 1 zdkona o integrované prevenci

e Plynové kotelny:

o Plynova kotelna (C4) AZ FIN: zahrnuje 2 plynové kotle typu Viadrus G 100, kazdy
0 jmenovitém tepelném prikonu 209 kW. Celkovy jmenovity tepelny pfikon kotelny je
418 kW. Kotle jsou osazeny nizkoemisnimi horaky na spalovani zemniho plynu. Spaliny z
kotll jsou odvadény spolecnym kominem o vySce 6,5 m nad terénem. Kotelna slouzi pro
vytapéni objektu C4 (administrativni budova), umisténa je v Casti objektu.

o Plynova kotelna BTS (3 kotle LOOS): zahrnuje 3 plynové kotle LOOS typu UNIMAT UTL
24 + ECO7, kazdy o jmenovitém tepelném prikonu 2 842 kW. Celkovy jmenovity tepelny
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prikon kotelny je 8 526 kW. Kotle jsou osazeny nizkoemisnimi horaky na spalovani

zemniho plynu. Spaliny z jednotlivych kotll jsou odvadény do vnéjsiho ovzdusi tremi

samostatnymi kominy o vySce 18 m nad terénem. Kotelna je umisténa v objektu C2 (centralni

kotelna). Kotelna slozi pro vytapéni objektl V1 az V15, V26 a V27, Al az A12, Z1, Z4, S1.
(e}

c) Primo spojené innosti

Novy uzel tepelného zpracovani vyrobkl valcovny kol aobruc¢i — zahrnuje
technologicka zafizeni, ktera zajistuji pozadované parametry tepelného zpracovani kol,
obrudi, vyliskd a kotoucd po vyvalcovani. Jedna se o proces, ktery navazuje na vyrobu
surovych kol a obrudi na valcovné. Tepelnym zpracovanim se zajistuji konecnym vyrobkdm
pozadované mechanické vlastnosti a struktura. Po tepelném zpracovani nasleduje tryskani
kol, kontrola tvrdosti na brinellovaci lince, predepsané mechanické zkousky, mechanické
opracovani, kontrola rozméru, natéry, konzervace a expedice. V ramci celého procesu vyroby
kol a obrudi se jedna o dil¢i uzavieny technologicky proces. Projektovana kapacita nového
uzlu tepelného zpracovani je 220 000 ks kol a obrudi za rok, pfi tfisménném nepretrzitém
provozu. Hodinova kapacita zafizeni (tepld vsazka pfimo z valcovny) je 66 ks za hodinu.
Pfi vstupu materidlu (studena vsazka ze skladu) na tepelné zpracovani je hodinova kapacita
zarizeni 45 ks za hodinu.

o Vysokoteplotni ohFivaci pec Al — slouzi pro ohrev vsazky pfimo z teploty cca 450 °C
po tvareni nebo pro ohfev studenych kol na poZadovanou kalici teplotu. Jedna se
o tunelovou pec s 28 vozy. Na kazdy viz se ukladaji v jedné Grovni 4 kola na Sifku vozu
vedle sebe. Vozy jsou pomoci tlacky a posuvnych zafizeni protlacovany peci a po vratné
koleji dopravovany zpétné pred pec. Topny systém tvori 60 ks rekuperacnich horakd
rovhomérné umisténych po délce pece. Projektovany jmenovity tepelny pfikon je
7,08 MW:.. Jednd se o pec s pfimym procesnim ohfevem, ktera je vytapéna zemnim
plynem.

o 2 Nizkoteplotni popoustéci pece C1 a C2 — slouZi pro popousténi kol a obrudi
po kaleni z moznosti fizeného ochlazovani a pro normalizacni zihani. Jedna se o tunelové
pece s 24 vozy/pec. Na kazdy v{z se ukladaji v jedné Grovni 4 kola na Sitku vozu vedle
sebe. Vozy jsou pomoci tlacky a posuvnych zafizeni protlaCovany peci a po vratné koleji
dopravovany zpétné pred pec. Topny systém tvori 52 ks impulsnich vysokorychlostnich
horakl rovnomérné umisténych po délce pece. Projektovany jmenovity tepelny pfikon
je 7,12 MW (2 x 3,56 MW4). Jedna se o pece s pfimym procesnim ohfevem, které jsou
vytapény zemnim plynem.

o Chladici tunel s fetézovym dopravnikem pred vysokoteplotni ohfivaci peci A1
(sekce 1) - slouzi pro fizené ochlazovani kol o teploté cca 920 °C vzduchem pfivadénym
axialnimi ventilatory na teplotu min. 600 °C.

o Chladici tunel s fetézovym dopravnikem pred vysokoteplotni ohfivaci peci A1
(sekce 2) - slouZi pro fizené ochlazovani kol o teploté max. 600 °C vzduchem
privadénym axialnimi ventilatory na teplotu 450 °C (250 °C).

o Chladici tunel s fetézovymi dopravniky za nizkoteplotnimi popoustécimi
pecemi C1, C2 - slouZi pro ochlazeni kol z teploty cca 530 °C vzduchem pfivadénym
axialnimi ventilatory na teplotu cca 60°C.

o Kalici stroje pro obvodové kaleni kol a obruci (8 ks) - skladaji se ze tfi rozvodnych
prstencl chladici vody pro ostfik vrchni (vnitfni ¢elo vénce) a spodni Celni plochy (vnéjsi
Celo vénce) a jizdni plochy. Vrchni Celni plochu je mozno kalit také pomoci vzduchu.
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o Vana pro celoobjemové kaleni (1 ks) — pro celoobjemové kaleni slouzi kalici vana
s regulovanou teplotou kalici 1azné. Ohrata kola se ukladaji manipulatorem na spoustéci
rost ve vané. Pomoci spoustéciho roStu jsou kola ponorena do vody a za spousténi
a zvedani rostu ve vodé probiha kaleni.

o Manipulatory a dopravniky kol a obruci — slouzi k odebirani a prevozu kol a obruci
mezi jednotlivymi technologickymi procesy.

o Vodni hospodafrstvi véetné chladici — slouzi pro zajisténi chladici vody pro obvodové
kaleni (pfimé ochlazeni) kol a obruci v osmi kalicich strojich a pro objemové kaleni
v kalici vané.

¢ Tepelné zpracovani naprav

o Zihaci krokova pec &. 1, projektovany max. tepelny piikon 4,94 MW
o Zihaci krokova pec &. 2, projektovany max. tepelny piikon 4,39 MW

Pece slouzi k tepelnému zpracovani vyrobenych naprav za Ucelem ziskani jejich pozadované
struktury a mechanickych vlastnosti. Jedna se o pece s pfimym procesnim ohfevem, jsou
vytapény zemnim plynem.

e Linka kol

Vyrobni kapacita linky je 250 000 kust obrobenych kol rocné. Je uréena k mechanickému
opracovani tepelné upravenych valcovenskych polotovard na obrabécich (vrtacich) strojich.
Vyrobky jsou nasledné vyvazovany a podrobovany nedestruktivnim zkouskam k zjisténi
pripadnych povrchovych ¢i vnitfnich vad. Navazujici operaci je montaz dvojkoli na lince
montaze nebo expedice volnych kol. Pfed expedici je mozno produkt opatfit povrchovou
ochranou — ochrannym natérem nebo konzervaci a vhodnym obalem. Povrchova ochrana je
provadéna linkové nebo ruc¢né u manipulatord:

o Linka kol 1: je umisténa v hale V-2 a V-12, které jsou soucasti haly V-1. V hale V-2 je
instalovano technologické zafizeni pro tfiskové obrabéni Zelezni¢nich kol pomoci
obrabécich center. Linku tvofi 6 svislych karuselovych soustruhl VDM pro hrubé
opracovani Zelezni¢nich kol (hrubovaci soustruhy EXPERTURN 1400 S) a 1 svisly
karuselovy soustruh pro dokoncovaci operace (soustruh SKIQ 12). Celkova kapacita linky
kol 1 je 60 000 obrobenych kol/rok. Dale je nainstalovano technologické zafizeni
pro manipulaci s koly v celém Useku obrabéni, zafizeni pro tfiskové hospodarstvi,
vyvrtavacky, bratovacky, ultrazvuky, magnetky, vyvazovaci a méfici stanice, gravirovaci
zarizeni a dopravniky. Triskové hospodarstvi obrabécich center se sklada z triskové
dopravy (doprava tfisek od obrabécich strojl az Zelezni¢nich vagond mimo halu), zafizeni
pro filtraci, regeneraci a chlazeni fezné emulze. Pfi samotné dopraveé ttisek probiha Ctyf
stupnova separace ttisek od zbytk( fezné emulze. Na jednotlivych dopravnicich kapalina
odkapava do uzavienych vyspadovanych van a Zlabl pod dopravniky a nasledné je
precCerpavana ze sbérnych jimek do zafizeni pro filtraci, regeneraci a chlazeni fezné
kapaliny (uzavreny okruh). V hale V-12 jsou umistény kontrolni a dokoncovaci zafizeni
(soustruhy RKT 5, 6, 7 a 8).

o Linka pro odmast'ovani Zeleznicnich kol: technologicky proces spociva
v odmast'ovani zelezni¢nich kol ponorem. Zatizeni se sklada z vanové linky (chemicka
predlprava), pojezdové drahy (manipulatorl, transportniho systému), pfivodni
a odsavaci vzduchotechnické jednotky, stanice na vyrobu demineralizované vody (demi

5/24



BONATRANS GROUP a.s. — Kovarna naprav a valcovna kol, obruci a kotoucd
Integrované povoleni ¢j. MSK 133029/2006 ze dne 23.8.2006, ve znéni pozdéjSich zmén

stanice) a zneskodnovani stanice odpadnich vod. Chemicka preduprava (chemické
odmastovani, vodni oplachy, pasivace, a dale nasleduje proces suseni a chlazeni)
Zeleznicnich kol pred dalSim zpracovanim je feSena pomoci nerezovych van v poctu 4
kust, o celkovém objemu 26,8 m3, z toho van s aktivnimi laznémi je o objemu 14,3 m3.
Vany jsou umistény na podlaze vyrobni haly volnych kol. Kapacita odmastovanych kol
soucasné je 4 kusy. Rocni kapacita odmast'ovani je 160 000 kol/rok.

Linka odmast'ovani zahrnuje tyto cinnosti:

chemické odmast'ovani probiha ve vané o objemu 8,3 m? v alkalické lazni. Lazen vany
je vyhfivana na teplotu 70 °C, a to pomoci topného vymeéniku a plynového horaku na
zemni plyn typu Weishaupt WG20N/1-C o tepelném vykonu 200 kW,

vodni oplach prvniho stupné pomoci uzitkové vody ve vané o objemu 5,5 m3 pii teploté
cca 20 °C,

vodni oplach druhého stupné (postfikovym rdmem) pomoci demineralizované vody
ve vané o objemu 5,6 m3 pri teploté cca 20 °C,

pasivaci v pasivacni lazni s naslednym oplachem demineralizovanou vodou pomoci
postfikového ramu ve vané o objemu 5,7 m3 pri teploté cca 35 °C,

suSeni, kde suska je sestavena ze samostatnych izolovanych paneld z nerezu
zasazenych do rdmu. Suska je zakryta vikem. Z pracovniho prostoru susky je pomoci
ventilatord nasavan vzduch a pres topny vyménik, kde je vyhfivan na teplotu cca 50
°C se vraci zpét. Pro ohfev slouzi plynovy hofak na zemni plyn typu Weishaupt
WG10N/1-D o tepelném vykonu 110 kWt Suska je vybavena odtahem spalin,

chlazeni je provadéno ve vané z pozinkového plechu, kde ventildtory zajistuji cirkulaci
vzduchu, ktery ochlazuje kola umisténa v koSich, a to pfi teploté cca 20 °C,

manipulaci a transport. Kola jsou pfepravovana v kosich po 4 kusech. Na jedné strané
vstupuji do linky pomoci transportniho zafizeni, kde si koS prebird dopravni
manipulator, ktery jej proveze celym procesem odmast'ovani. Na konci procesu je kos
s koly poloZen na transportni zafizeni, které zaveze kos s koly na dalsi zpracovani.

vyrobu demineralizované vody pomoci demi stanice, ktera je sloZena z filtru s aktivnim
uhlim, kolonou napInénou zmékcéovaci naplni, zafizeni na Upravu vody reverzni
osmdzou

a zasobni nadrzi o objemu 8 m3. Provoz zafizeni je pIné automaticky,

pfivod a odvod vzduchu zajistuje vzduchotechnickad jednotka, kterd je opatfena
celoplosnou klapou, kapsovym filtrem, ventilatorem, volnou komorou a vyménikovym
dilem a bypassem. Jednotka je vytapéna plynovym hofakem na zemni plyn typu
Weishaupt WG20N/1-C o tepelném vykonu 200 kWy,

rucni odstavna zneskodiovaci stanice. Slouzi k odstranéni odpadnich vod vznikajici na
pracovisti predipravy povrchu pro odmastovani volnych kol. Jedna se o alkalické
koncentraty (lazné alkalického odmastovani), o lazné z oplachli a o pasivacni lazné
z vany pasivace. Soucasti stanice je reaktor o G¢inném objemu 2 m3, valcové nadrze
0 ucinném objemu 2 x 6 m? (k jimani vod oplachovych a z vod pasivace) a nadrze
0 uzitném objemu 1 x 8 m3 (k jimani alkalickych koncentrat{). Zneskodnovaci stanice
dale slouzi rovnéz pro likvidaci odpadnich vod z ostatnich zafizeni odmastovani
provozovatele zafizeni. Celkova kapacita zneSkodnovaci stanice je cca 0,5 m3
odpadnich vod za hodinu, tj. max. 12 m3 odpadnich vod za den.
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- linka povrchovych Uprav volnych kol 1 — KEH,
- linka povrchovych Gprav volnych kol 2 — KEH,
- pracovisté rucnich povrchovych Uprav kol — KEH,

Linka povrchovych uprav volnych kol 1 - KEH: technologie spociva v ru¢nim
nanaseni natérovych hmot (jedno nebo viceslozkovych) pomoci stfikaci pistole, a dale
v dosuseni natéru. Veskeré Cinnosti jsou provadény v uzavieném prostoru linky. Linka
se sestava ze strikaci kabiny, kde probiha kontrola odmasténi, pripadné rucni docisténi
a proces samotného nanaseni natérovych hmot, a dale ze susici kabiny, ktera navazuje
na stfikaci kabinu. Pracovisté je umisténo v kontrolni a expedicni hale (KEH). Strikaci
kabina pracuje jako podtlakova se suchym odluc¢ovacim zafizenim, které je ulozeno pod
podlahovym rostem a v bocnich sténach kabiny. Vzduchu pfivadény do prostoru
nanaseni natérovych hmot je ohfivan pomoci plynovych hofakl na zemni plyn typu
Weishaupt WG10N/1-D a WG20N/0-A o tepelném vykonu 100 kWt a 90 kW:. Pro ohfev
vzduchu do prostoru suseni slouzi hofak typu Blowtherm GVPF 20/MCE o tepelném
vykonu 232 kW:. Projektovana kapacita pracovisté je 50 000 ks/rok, tj. 67 500 m?/rok
plochy natéru. Celkova rocni projektovana spotfeba natérovych hmot, vcéetné tuzidel, je
do 40 000 kg/rok. Celkova rocni projektovana spotieba organickych rozpoustédel, které
jsou obsaZeny v natérovych hmotach je do 10 400 kg/rok.

Linka povrchovych dprav volnych kol 2 - KEH: technologie spociva v nanaseni
natérovych hmot vcetné viceslozkovych stfikacim robotem a v dosuSeni natéru.
Pracovisté je umisténo v kontrolni a expedicni hale (KEH). Linka se sklada ze sttikaci
a susici kabiny. V jedné Casti stfikaci kabiny probiha automaticky nastfik natérovych
hmot stfikacim robotem a druhé probiha kontrola. Soucasti kabiny je suchy odluCovaci
systému umistény v podlaze, tvoreny odsavacim kanalem, ktery je v trovni podlahy kryt
kovovymi rosty. Kazetovy mezistrop je osazen filtraci a rozdéluje pfivadény ohraty
vzduch do pracovniho prostoru. Soucasti linky je dale barvové hospodafrstvi. Vzduchu
privadény do prostoru nanaseni natérovych hmot je ohfivan pomoci plynového horaku
na zemni plyn typu Blowtherm GVPF 20/CETL o tepelném vykonu 168 kW:. Pro ohrev
vzduchu do prostoru suseni slouzi horak typu Blowtherm GVPF 20/MP o tepelném vykonu
232 kW:. Projektovana kapacita pracovisté je 42 300 ks/rok, tj. 57 100 m?/rok plochy
natéru. Pracovisté je umisténo v kontrolni a expedicni hale (KEH). Celkova rocni
projektovana spotieba natérovych hmot, véetné tuzidel, je do 23 600 kg/rok. Celkova
rocni projektovana spotfeba organickych rozpoustédel, které jsou obsazeny
v natérovych hmotach je do 9 414 kg/rok.

o Pracovisté rucnich povrchovych uprav volnych kol — KEH: technologicky proces

zaCind kontrolou odmasténi, pfipadné manualnim docisténim kol. PokraCuje rucnim
nanaseni natérovych hmot pomoci stfikaci pistole (nebo Stétcem) z obou stran kola
a v dosuseni natéru. Lakovnu tvoii dvé pracovisté. Kazdé pracovité je vybaveno kabinou,
pfivodem a odvodem vzduchu, termoventilacni jednotkou a suchym odlu¢ovacim
systémem pevnych Castic natérovych hmot. Pracovisté jsou misténa v kontrolni
a expedicni hale V-6. Odpadni plyn je odsavan rosty v podlaze haly a odveden zemnimi
kanaly do termoventilacnich jednotek (2ks) umisténych vné haly. Ty zajiStuji odsavani,
rekuperaci, filtraci, ohfev a pfivod vzduchu na pracovisté. Vzduch pfivadény do prostoru
nanaseni natérovych hmot je ohfivan pomoci plynového hofaku na zemni plyn typu
Weishaupt WG 30N/1-C o tepelném prikonu 1 x 350 kW. Celkem 2ks, tj. 2 x 350 kW,
pro kazdou termoventilacnich jednotku jeden hotak. Projektovana kapacita pracovisté je
50 000 ks/rok, tj. 80 000 m?/rok plochy natéru. Celkova rocni projektovana spotfeba
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natérovych hmot, vcetné tuzidel, je do 15 000 kg/rok. Celkova rocni projektovana
spotfeba organickych rozpoustédel, které jsou obsazeny v natérovych hmotach je do
8 500 kg/rok.

o Pracovisté rucnich povrchovych aprav volnych kol VKG (Mechanické dilny):
technologie spociva v manualnim zplisobu odmasténi kol, v ruénim nanaseni natérovych
hmot vcetné vicesloZkovych pomoci stfikaci pistole a v dosuseni natéru. Veskeré Cinnosti
jsou provadény v uzavieném prostoru linky, kterou tvori dvé strikaci podlahové kabiny
(typu SK PE 4000) se suchou filtraci. Projektovana kapacita pracovisté je 10 000 ks/rok,
tj. 14 500 m?/rok plochy natéru. Celkova rocni projektovana spotieba natérovych hmot,
véetné tuzidel, je do 8 520 kg/rok. Celkova rocni projektovana spotfeba organickych
rozpoustédel, které jsou obsaZzeny v natérovych hmotach je do 4 452 kg/rok. Soucasti
linky je vzduchotechnicky agregéat pro ohfev média suSarny o jmenovitém tepelném
vykonu 232 kW,

o Obrobna 4: tvofi ji dvé haly. Hala V-26 je rozdélena na pracovisté mezioperacni sklad
volnych kol, baleni, expedice a zavérecné kontroly (mérfeni zeleznicnich kol po jejich
opracovani). V hale V-27 je instalovano technologické zafizeni pro tfiskové obrabéni
Zeleznicnich kol pomoci 3 obrabécich center. Jedno obrabéci centrum zahrnuje 4 svislé
soustruhy VDM. Kapacita jednoho obrabéciho centra je 20 tis. kol/rok. Celkova kapacita
Obrobny 4 je 60 tis. kol/rok. V hale V-27 je dale nainstalovano technologické zafizeni pro
manipulaci s materidlem, dale zafizeni pro tfiskové a vodni hospodarstvi, znaceni,
vyvazovani, méreni a kontrolu kol. Triskové hospodarstvi obrabécich center se sklada
z tfiskové dopravy (doprava tfisek od obrabécich strojd po prepravni kontejnery), zafizeni
pro filtraci, regeneraci a chlazeni fezné emulze. PFi samotné dopraveé tfisek probiha ctyf
stupriova separace tfisek od zbytk{l Fezné emulze. Na jednotlivych dopravnicich kapalina
odkapava do uzavienych vyspadovanych van a zlabl (opatfenych izolaci proti prisaku)
pod dopravniky a nasledné je preCerpavana ze sbérnych jimek do zafizeni pro filtraci,
regeneraci a chlazeni fezné kapaliny (uzavieny okruh), umisténého v suterénu tfiskové
dopravy.

o Hrubovaci karuselovy soustruh EXPERTURN 1400 S: je ureny pro obrabéni
nizkych rotacnich obrobkd (pfevazné Zeleznicni kola). Jedna se o svisly soustruh uréeny
pro efektivni hrubovani zelezni¢nich kol dvéma suporty. Stroj umozniuje obrabét vnitfni,
vnéjsi povrchy a Cela pri konstantni fezné rychlosti. Novy soustruh je umistén v hale V-3.
Hlavni Casti stroje jsou: stojan, loze s upinaci deskou, sané a suporty, diskové zasobniky
nastrojl, chladici zafizeni, dopravnik tfisek, mazani a manipulator.

o Automatické kontrolni zafizeni kol — NDT linka (Hala V-3): slouzi pro nedestruktivni
zkouseni zeleznicnich kol. Linka je tvorena zafizenim pro ultrazvukovou kontrolu (vnitfni
vady celého kola), zafizenim pro magnetickou kontrolu (povrchové vady kola),
vyvazovacim zafizenim a gravirovacim zafizenim pro vyznaceni identifikacnich znakd kola.
Toto pracovisté je instalovano ve stavajici vyrobni hale V-3 u vyrobniho provozu linka kol
2. Do zarizeni budou kola zavazena a vyvazena automatickou manipulaci. Pro manipulaci
materialu ke strojdm slouZi dopravniky na kola. Kola na dopravnik a z dopravniku zajist'uji
vysokozdvizné voziky. Manipulaci kol z téchto dopravniku do jednotlivych zafizeni zajist'uji
manipulatory na vyvySené draze. Nakonec jsou kola odvazena do skladu nebo na
adjustaci pro baleni a expedici.
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o

Zkusebny, vyzkum a vyvoj (VaV): tvori ji dvé haly. Hala Z-1 zkuSebny a dilny VaVv —
Tlukarna, obsahuje zafizeni pro zkousky kvality vyrobkd, napf. zkusSebni rezonancni
zafizeni. V hale Z-4 jsou umisténa technologicka zafizeni pro zavérec¢nou kontrolu
(méfeni) Zelezni¢nich kol po jejich opracovani, které je tvoreno z laserového méreni
rozmérd kol (WCC), dotykového méfeni otvorli v kolech (HCK), automatické manipulace
pro presun kol v Useku méfeni WCC, HCK a oto¢ného manipulatoru. V bezprostfednim
sousedstvi haly Z-4 je jako samostatné stojici objekt umisténa tlakova stanice acetylénu.
Acetylén dodavany touto stanici slouzi pro palici stroj, ktery provadi pfipravu vzorku
(vypaleni Casti pro zkousky) zkouseného vyrobku, napf. zelezni¢niho kola, ke zkusebnim
procestim. Zasobovani je provadéno ze dvou svazkd tlakovych lahvi, kdy jeden svazek je
provozni a druhy je zalozni. Svazek obsahuje 16 tlakovych lahvi tj. 32 lahvi. Celkova
hmotnost acetylénu v lahvich je cca 288 kg.

Linka naprav

Slouzi k opracovani vykovkd surovych naprav na hrubovacich soustruzich a brousenim.
Napravy jsou nasledné podrobovany nedestruktivnim zkouskam k zjisténi pripadnych
povrchovych

¢i vnitfnich vad. Navazujici operaci je montaz dvojkoli v lince montaZze nebo expedice volnych
naprav. Pred expedici je mozno produkt opatfit povrchovou ochranou — ochrannym natérem
nebo konzervaci a vhodnym obalem. Povrchova ochrana je provadéna linkové nebo rucné
u manipulatord:

(o]

Povrchova uprava volnych naprav (Hala V-17): technologie spociva ve strojnim
odmasténi naprav, v ru¢nim nanaseni natérovych hmot, véetné viceslozkovych, pomoci
stfikaci pistole v kabiné lakovny linky povrchovych Uprav volnych naprav nebo na
odsavaném pracovisti povrchovych Uprav volnych naprav, a v dosuseni natéru.

- Linka povrchovych uprav (LPU): je sestavena ze stiikaci kabiny, suchého
odlucovaciho systému, vytékaci zony a susarny natérovych hmot. Projektovana
kapacita linky je 16 000 ks/rok, tj. 24 000 m?/rok plochy natéru. Celkova rocni
projektovana spotteba natérovych hmot, véetné tuzidel, je do 9 912 kg/rok. Celkova
roni projektovana spotfeba organickych rozpoustédel, které jsou obsaZeny
v natérovych hmotach je do 3 298 kg/rok. Soucasti linky je ohfev vzduchu lakovaci
a susici kabiny (hordak BLOWTHERM GVPF 20/2/MCE o tepelném vykonu 232 kWt
a horak Weishaupt WG 30N/1A o tepelném vykonu 300 kWk).

- Pracovisté povrchovych Gprav (roztaceci still €. 1): je technologicky rozdéleno
na dvé Casti, a to na Cast aplikace vysokosusinovych syntetickych natérovych hmot
pomoci stiikaci pistole a na Cast pro vytékani a zasychani natérovych hmot pfi
teploté okoli. Pracovisté je vybaveno suchym odluCovacim systémem a odsavaci
skfini. Projektovana kapacita pracovisté povrchové Upravy volnych naprav je
8 000 ks/rok, tj. 12 000 m?/rok plochy natéru. Celkova rocni projektovana spotieba
natérovych hmot vcetné tuzidel je do 4 958 kg/rok. Celkova ro¢ni projektovana
spotieba organickych rozpoustédel, které jsou obsazeny v natérovych hmotach, je
do 1 648 kg/rok.

- Pracovisté povrchovych Gprav (roztaceci stiil €. 2): je tvofeno roztacecim
stolem se suchym odlucovacim systémem (odsavaci skiini), ktery odsava prestfiky
vzniklé pfi nanaseni natérovych hmot na volné napravy. Aplikace natérovych hmot
je pomoci stiikaci pistole. Po nastfiku je naprava presunuta na konec stolu, kde
dochazi k vytékani a zasychani natéru. PouZivany jsou vysokosusSinové syntetické
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natérové hmoty. Z Casti také i vodoureditelné. Projektovana kapacita pracovisté
povrchové Upravy volnych naprav je 8 000 ks/rok, tj. 12 000 m?/rok plochy natéru.
Celkova rocni projektovana spotfeba natérovych hmot vcetné tuZidel je do
10 000 kg/rok. Celkova rocni projektovana spottfeba organickych rozpoustédel, které
jsou obsazeny v natérovych hmotach je do 1 600 kg/rok.

Projektovana kapacita povrchovych Uprav volnych naprav (tfi pracovist) je
32 000 ks/rok, tj. 48 000 m?/rok plochy natéru. Celkova rocni projektovana spotteba
natérovych hmot vcetné tuzidel, je 24 870 kg/rok. Celkova rocni projektovana spotieba
organickych rozpoustédel, které jsou obsazeny v natérovych hmotach je do 6 546
kg/rok.

- Sklad barev adjustace naprav: jedna se o sklad barev v hale V-18 pracovisté
adjustace naprav. Kapacita skladu je max. 2 000 kg barev. Barvy a fedidla jsou
skladovany na regdlu v origindlnich obalech. Sklad je vybaven pneumatickou
michackou barev a pracovnim stolem. Sklad slouzi pro zajiSténi operativni zasoby
natérovych hmot pro linku a pracovisté povrchovych Uprav volnych naprav

Automaticka ultrazvukova kontrola dutych naprav (Hala V-18): slouzi pro
nedestruktivni kontrolu materidlu naprav s podélnymi vyvrty (duté napravy). Tato
zkouska vyuziva prlichodu ultrazvukového vinéni pruznym homogennim prostfedim —
materidlem. Ultrazvukovou kontrolou se dohledavaji plosné vady (zdvojeniny), linedrni
vady (trhliny), objemové vady (pory, stazeniny) v materidlu z néhoz je naprava
vyrobena. Zafizeni umoznuje ultrazvukovou kontrolu samostatné duté napravy, ale také
kontrolu napravy, na které jsou jiz nalisovany Zeleznicni kola (tzv. dvojkoli). Toto
pracovisté je instalovano ve stavajici vyrobni hale V-18 v provozu Adjustace volnych
naprav.

Automatické mérici zafizeni naprav AMEST KS-672 (Hala V-23): jedna se o strojni
méreni, které slouzi pro rozmérovou a geometrickou kontrolu hfidelovych soucasti
volnych Zeleznicnich naprav.

Obrobna a zkusebna Zelezni¢nich naprav (Hala V-2): jsou zde umisténa zafizeni
(stroje) pro opracovani Zeleznic¢nich naprav, a to soustruzenim, brousenim a obrabénim:

- CNC bruska BHC: univerzalni hrotova bruska je urcena pro brouseni valcovych
a kuzelovych ploch vnéjsich a vnitfnich, podélinych nebo zapichovacim zplsobem.
Umoznuje i brouseni Cel obrobkd stranou brousiciho kotouce. Jmenovity elektricky
prikon zafizeni je 96 kW. Zafizeni je vybaveno pro Cisténi vzduSiny pracovniho
prosttedi obsluhy od emulzni mlhy (aerosolu) odstfedivym odluCovacem Filtermist
FX 7002.

- CNC soustruh DANOBAT (SPHD): je urcen zejména pro dokoncovaci obrabéci
operace zelezni¢nich naprav. Jmenovity elektricky prikon zafizeni je 130 kW. Zafizeni
je vybaveno pro Cisténi vzdusiny pracovniho prostfedi obsluhy od emulzni mlhy
(aerosolu) odstiedivym odlucovacem Filtermist FX 7002.

- CNC obrabéci centrum SEMA (SPON 3): je pouzivan pro finalni Gpravu povrchu
Cel ndprav, véetné vrtani ¢i Upravy strediciho ddlku, nebo vrtani dér a zavitovani na
roztecné kruznici, nebo i pro Upravu vnitrku koncl dutych naprav. Celkova kapacita
je predpokladana ca 30 000 ks/rocné. Vlastni stroj SEMA je piné kapotovany, se
zavazenim napravami shora. Jmenovity elektricky ptikon zafizeni je 130 kW. Zafizeni
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je vybaveno pro Cisténi vzdusiny pracovniho prostfedi obsluhy od emulzni mlhy
(aerosolu) dvéma kusy odstredivych odlucovacd Filtermist FX 7002.

- CNC bruska DANOBAT WT-72: dvoukotouCova hrotova bruska je urcena pro
brouseni vnéjsich valcovych a kuzelovych ploch zapichovacim zpdsobem. Jmenovity
elektricky piikon zafizeni je 96 kW. Uplné zakrytovani zabrariuje rozstfikovani chladici
kapaliny a pronikani mlhoviny pfi brouseni do okoli. Zafizeni je vybaveno pro Cisténi
vzdusiny pracovniho prostfedi obsluhy od emulzni mlhy (aerosolu) odlucovacem
Filtermist FX 7002.

- CNC soustruh DANOBAT TCN-16: je urcen zejména pro dokoncovaci obrabéci
operace ZelezniCnich naprav. Mlze pracovat dvéma nastroji soucasné. Jmenovity
elektricky prikon zafizeni je 105 kW. Soustruh je zakrytovan vnitinimi teleskopickymi
kryty, tak i vnéjSimi kryty. Zafizeni je vybaveno pro Cisténi vzdusiny pracovniho
prosttedi obsluhy od emulzni mlhy (aerosolu) odstfedivym odlucovacem Filtermist
FX 7002.

- CNC obrabéci centrum TCN-18: je pouZivan pro hrubovaci obrabéci operace
Zeleznicnich naprav. MlZe pracovat dvéma nastroji soucasné. Jmenovity elektricky
prikon zafizeni je 170 kW. Soustruh je zakrytovan vnitfnimi teleskopickymi kryty,
tak i vné&jSimi kryty. Napravy jsou do zafizeni zavdZeny a odvaZzeny shora
manipulatorem. Zafizeni je vybaveno pro Cisténi vzdusSiny pracovniho prostiedi
obsluhy od emulzni mlhy (aerosolu) odstfedivym odluc¢ovacem Filtermist FX 7002.

- Pracovisté magnetické kontroly (defektoskop KS-190): defektoskop slouzi
k detekovani trhlin (povrchovych vad) na napravach v pficném i podéiném sméru
pomoci magnetické praskové metody. Tato metoda slouzi ke zviditelnéni
povrchovych necelistvosti. Po ukonceni kontroly je provedena demagnetizace
naprav.

¢ Linka montaze a expedice dvojkoli

Zajistuje montadz dvojkoli na lisech za studena nebo za tepla v€etné montdze dodanych
komponent( s Upravami podle pozadavk( odbératelll. Po montazi dvojkoli je dle specifikace
zdkaznika provadéna findlni povrchova Uprava natérovymi hmotami na lince povrchovych
Uprav dvojkoli a pracovisti silnovrstvych natér(i. Nakonec je provedena konzervace, baleni
a expedice. Pfed povrchovou Upravou jsou zelezni¢ni dvojkoli odmasténa (postfikem

a ponorem) na odmast'ovaci lince (odmasténi, pasivace, oplachy, suseni a chlazeni).

o Linka pro odmast'ovani zelezni¢nich dvojkoli

Linka pro odmastovani Zeleznicnich dvojkoli slouzi k Upravé pred nasledujici
technologickou operaci nanaseni protikoroznich natérti na dalSim pracovisti. Odmastovaci
linka je umisténa v hale V-14. Odmast'ovani je jednostupnové a je provadéno ve dvou
vanach. Objem lazni ve vanach je 2 x 3,3 m3. Nasleduje dvoustupriovy oplach. Objem
l&zni ve vanach je 2 x 3,3 m3. Nasledna pasivace je jednostupriova. Objem lazné ve vané
je 3,3 m3. KoneCny tteti stupen oplachu je provadén postfikem Cistou demi vodou pfi
vyjizdéni dilce z oplachové vany. Objem lazné ve vané je 3,3 m3. Jednotlivé vany maji
uzaviratelna vika ovladana elektro pohony. SusSeni dvojkoli je provadéno horkym
vzduchem (ofukem) ve vanové suSce. Vana ma uzaviratelnd vika ovladana elektro
pohony. Chlazeni je provadéno vzduchem ve chladici vané. Chladici vana je bez vik.
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Soucasti odmastovaci linky je odstavna zneskodnovaci stanice. Slouzi k odstranéni
odpadnich vod vznikajici na pracovisti predipravy povrchu pro odmastovani Zelezni¢nich
dvojkoli. Jedna se o alkalické koncentraty (lazné alkalického odmastovani), o lazné
z oplach@ a o pasivacni lazné z vany pasivace. Zneskodnovaci stanice je vybavena
rektorem pro Upravu odpadni vody, zasobnimi nadrzemi pro jimani oplachovych vod
z odmastovaci linky a souvisejicim prislusenstvim. Celkova kapacita zneSkodiovaci
stanice je cca 0,5 m? odpadnich vod za hodinu, tj. max. 12 m3 odpadnich vod za den.

Umisténa je v sousedni hale V-5.

Linka povrchovych uprav dvojkoli: technologie spociva v ru¢nim nanaseni
natérovych hmot véetné viceslozkovych pomoci strikaci pistole a v dosuseni natéru.
Veskeré Cinnosti jsou provadény v uzavieném prostoru linky. Vzduch pFivadény do
prostoru nanaseni natérovych hmot je ohfivan pomoci plynového hotrdku na zemni plyn
typu Blowtherm GVPF 20 o tepelném vykonu 232 kW:. Pro ohfev vzduchu do prostoru
suseni slouzi horak typu Blowtherm GVPF 30 o tepelném vykonu 348 kW:. Projektovana
kapacita pracovisté je 60 000 ks/rok, tj. 195 000 m?/rok plochy natéru. Celkova rocni
projektovana spotieba natérovych hmot, véetné tuzidel, je do 70 000 kg/rok. Celkova
roCni projektovana spotfeba organickych rozpoustédel, které jsou obsazeny
v natérovych hmotach je do 25 000 kg/rok.

Po realizaci zaméru ,Modernizace kabiny nastfiku Zelezni¢nich dvojkoli v hale V-14*, se bude
jednat o:

@)

Linka povrchovych uprav dvojkoli (Hala V-14): je uréena pro provadéni
povrchovych Uprav (nastfiku) Zelezninich dvojkoli. Lakovna je multifunkéni zafizeni,
ktera je pomoci rolovacich vrat rozdélena na jednotlivé zony, tzn. stfikaci kabinu,
vytékaci tunel a susici tunel (dvouzdnovy). Veskera manipulace zacinajici presunem do
stfikaci kabiny a koncici vystupem ze susarny je zajiSténa manipulacnim zafizenim.
Veskeré Cinnosti jsou provadény v uzavieném prostoru linky. Stfikaci kabina pracuje
jako podtlakova se suchym odlucovacim systémem. Vytékaci tunel je urcen k odsati
prevazné Casti tékavych slozek rozpoustédel obsazenych v natérovych hmotach,
a to vcetné jejich likvidace prostfednictvim odluCovaciho systému, ktery je soucasti
multifunkcni kabiny. V susicich tunelech dochazi k vlastnimu suseni horkym vzduchem.
Vytapéni je zajisténo pomoci tepelného vymeéniku, a to za pomoci horakl na zemni plyn,
jedna se o nepfimy ohiev. Na pracovisti se bude provadét i michani barev. Projektovana
kapacita linky povrchovych Uprav dvojkoli je 60 000 ks/rok, tj. 210 000 m?/rok plochy
natéru. Celkova rocni projektovana spotfeba natérovych hmot, vcetné tuzidel, je do
126 000 kg/rok. Celkova rocni projektovana spotieba organickych rozpoustédel, které
jsou obsazeny v natérovych hmotach je do 61 000 kg/rok.

Pracovisté silnovrstvych natérii (Hala V-15): je urceno k povrchové Upravé
Zeleznicnich dvojkoli. Zahrnuje multifunkéni stfikaci kabinu, ktera je pomoci rolovacich
vrat rozdélena na dvé ¢asti. Cast st¥ikaci, kde se provadi nast¥ik natérovych hmot a &ast
vytékani, v niZz dochazi k vytékani natérovych hmot, a to vcetné likvidace tékavych
organickych latek (VOC) prostiednictvim tfistupriového suchého odlucovaciho systému
ulozeného ve sténach multifunkéni kabiny. Toto pracovisté je dale tvoreno
vzduchotechnickym systémem, pfivodni komorou, tepelnym vyménikem, plynovym
hofdkem a manipulacnim zafizenim. Na pracovisti se bude provadét i michani barev.
Barvy budou umistény ve skladu barev, kterym je umistény pod stavajicim zastfeSenim
u haly V-15. Celkova rocni projektovana spotieba natérovych hmot, véetné fedidel je
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do 75 680 kg/rok. Celkova rocni projektovana spotieba organickych rozpoustédel, které
jsou obsazeny v natérovych hmotach je do 5 299 kg/rok. Povrchové Upravy na
predmétném pracovisti budou provadény pouze pro ¢ast stavajici produkce Zeleznicnich
soukoli, a to v maximalnim projektovaném mnoZstvi 6 600 Zeleznicnich dvojkoli za rok,
tj. 10 560 m?/rok plochy natéru.

Vodni hospodarstvi

Jednd se o Upravu cirkulacni technologické vody k zajisténi vody pro chlazeni
technologického zafizeni.

Mechanické dilny (Hala V-16):

Zajist'uji pro vSechny provozy vyrobu nahradnich dild a nastrojd, a to na kovoobrabécich
strojich vcetné pripadného specifického tepelného zpracovani. V pfipadé potieby Ize na
nékterych obrabécich strojich opracovavat volnd kola (soustruzenim, brousenim nebo
obrabénim), ale primarné jsou tyto obrabéci stroje urcéeny k vyrobé a opracovani nastrojt.

Toto pracovisté zahrnuje:

o Nastrojarnu:
zde jsou provadény dokoncovaci operace, jako je soustruzeni, brouseni, vrtani, obrazeni
a lisovani.

o PFipravu zkousek, brusirnu:
zde jsou provadény operace, jako je brouseni, strojni fezani, soustruzeni a frézovani.

o Rozpracovanou vyrobu:
zde jsou provadény operace, jako soustruzeni, frézovani a vrtani.

Trisky a piliny z obrabéni na téchto pracovistich jsou shromazd'ovany v kovovych paletach,
které budou pravidelné odvazeny vyklapénim do stavajiciho skladu tfisek, odkud jsou tfisky
odvazeny k dalSimu zpracovani.

Pro odprasovani obrabécich strojli v nastrojarné (prevazné se jedna o rlizné typy brusek) je
instalovano filtracni zafizeni, které je umisténo v hale V 16. Je pouzit filtr s filtracnim médiem
z netkané textilie s priibéznou regeneraci tlakovym vzduchem. Prefiltrovany vzduch je po
sekundarni filtraci v zimnim obdobi vracen do vyrobni haly, v letnim obdobi odveden do
venkovniho prostredi.

Metalograficka a Mechanicka zkusebna (Budova A-15):

- metalograficka zkuSebna je vybavena zafizenim (lisem na vzorky, bruskami, lestickami,
susickou apod.) pro stanoveni mikroCistoty, podilu strukturnich slozek, velikosti zrn,
Baumannova otisku ke stanoveni makroskopického rozlozeni siry a stanoveni oduhli¢eni.

- mechanicka zkusebna pro destruktivni zkousky kovovych material( je vybavena zafizenim
(trhacimi stroji, tvrdoméry, spektrometrem, bruskou apod.) pro zkousky tahem, vrubové
houZevnatosti, tvrdosti dle Brinella, Vickerse a Rockwella, lomové houZevnatosti,
spektrometrickou analyzu, metalografické mikro a makrografické zkousky.

Odpadové hospodafrstvi

Jedna se o tfidéni a shromazdovani veskerych odpadl vzniklych na provozu zafizeni

p-4-A\Y

»Kovarna naprav a valcovna kol, obruci a kotouca".
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Dieselagregat typ C 330

Slouzi jako zalozni zdroj elektrické energie. Jde o stacionarni zdroj - dieselagregat typu C 330
0 jmenovitém tepelném prikonu 620 kW a elektrickém vykonu 300 kVA. Jako palivo je vyuZivana
motorova nafta. Spaliny jsou odvadény do vnéjsiho ovzdusi kominem ve vySce 3 m nad okolnim
terénem. Umistény je ve stanici vodniho hospodarstvi, které spada pod provoz Valcovna,
kovarna. Provozni zasoba motorové nafty je cca 250 |. Nafta je ulozena v nadrzi, ktera je soucasti
dieselagregatu.

Tryskace kol a naprav

o Tryska¢ kol MAXIMA: je prlbézna tryskaci tunelovda komora typu MAXIMA
Sp 15x06-2+1/22 s metacimi koly za vyuziti kovového granulatu jako abraziva. Komora je
vybavena patronovym filtranim zafizenim s automatickym cisténim. Zafizeni je vybaveno
vyduchem do venkovniho ovzdusi. Tryskac kol je umistén v prostorach Zuslecht'ovny.

o Tryska¢ kol SKODA: je priibézna tryskaci tunelova komora typu TMKK 13 s metacimi koly
za vyuziti kovového granuldtu jako abraziva. Komora je vybavena patronovym filtracnim
zafizenim s automatickym cisténim. Zafizeni je vybaveno vyduchem do venkovniho ovzdusi.
Tryskac kol je umistén v prostorach Zuslechtovny.

o Tryskac naprav: je prlibéZna tryskaci tunelova komora typu MAXIMA OT DFLMet-3/12
s metacimi koly za vyuZziti kovového granuldtu jako abraziva. Komora je vybavena
patronovym filtracnim zafizenim s automatickym cisténim. Zafizeni je vybaveno vyduchem do
venkovniho ovzdusi. Tryskac naprav je umistén v prostorach Kovarny naprav.

Vyrobné montazni hala V-25
Tvoii ji jedna hala a souvisejici lehkd montovana hala pro skladovani hotovych vyrobkd.

Ve strojné — technologické Casti haly (cca 3 700 m?) jsou provadény nasledujici technologické
operace (z nichz nékteré Castecné navazuji na technologické operace sousednich hal V-22
a V-23), a to:

- tfiskové obrabéni na CNC obrabécich centrech pro obrabéni naprav a navazujiciho
triskového hospodarstvi,

- indukeni kaleni naprav (kalici stroj, vodni hospodarstvi, fidici systém, popoustéci pece....),

- mostové jeraby,

- kontrolni stanovisté (pracovisté 3D méreni, magnetka, ultrazvuk).

Lehka montovana hala (578 m?), ktera slouzi pro skladovani jednak vykovkd, polotovard,
rlznych nahradnich dild, tak jiz zkontrolovanych a zabalenych hotovych vyrobkd
pripravenych k expedici. Expedice probihd pomoci kamionové a Zelezni¢ni dopravy,
a to pomoci presunuté Zeleznicni vliecky s nakladaci rampou.

Sklad hoflavych kapalin

Jedna se o skladovaci kontejner, ktery je urCen pro skladovani hoflavych kapalin (oleje,
maziva), které jsou skladovany v sudech o objemu do 500 | a kontejnerech do objemu 1 000
l, a to na roStu nad zachytnou betonovou jimkou. Kapacita tohoto skladu je 6 m3. Sklad je
vybaven vzduchotechnickym zafizenim, které zabezpeluje vétrani, vytapéni a chlazeni
prostoru skladu.
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¢ Centralni sklady (objekty A-14, P 1-9, S-7, S-8, S-13)

Objekty a prostory slouzi ke skladovani a kontrole komponentll, nahradnich dild, barev,
konzervantl a olejl, jako centralni pfijem, expedicni rampy, sklad dreva, trafostanice,
rozvodna, kancelare, socialni zafizeni. Na objekty navazuji zpevnéné plochy (manipulacni
plochy, venkovni sklad dfeva, stojant a vykovkd).

o Dieselagregat typ FOGO DOOSAN FDG 275 D

Dieselagregat slouzi jako zalozni zdroj elektrické energie. V pripadé vypadku elektrické
energie zajisti provozuschopnost manipulatorli na valcovaci lince a na sazecim a vyjimacim
zarizeni karuselové pece. Umistény je mezi rozvodnou R6K a halou Z-1 (zkuSebny a dilny
VaV - tlukarna). Dieselagregat je stacionarni zdroj o jmenovitém tepelném prikonu 581,28
kW:t. Jako palivo je pouzivdna motorova nafta. Provozni zasoba motorové nafty je cca 550 .
Nafta je uloZena v nadrzi, ktera je soucasti dieselagregatu. Spaliny jsou odvadény vyduchem
umisténym ve vysce 2,5 m nad terénem.

II.

Krajsky Gfad stanovuje spole¢nosti BONATRANS GROUP a.s., se sidlem Revoluéni 1234,
735 94 Bohumin, IC 27438678, jako provozovateli uvedeného zafizeni dle § 13 odst. 3 pism. d),
odst. 4 a odst. 5 zakona o integrované prevenci

zavazné podminky provozu zaFizeni,

a to:
1. Emisni limity dle § 14 odst. 1 a 3 zakona o integrované prevenci

1.1 Ovzdusi
a) Plynova kotelna (C4) AZ FIN

(Jednd se o vyjmenované stacionarni zdroje oznacené kédem 1.1. dle ptilohy ¢. 2 zadkona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.)

vevey ar s Emisni - >
L, . Znecist'ujici r_ms:nl Vztazneé Cetnost
Stacionarni zdroj latka limit podminky | mé&eni
(mg/m?3)
022 Plynova kotelna (C4) NO. 200
AZ FIN
022a Kotel ¢. 1 (209 kwy) A *
022b Kotel €. 2 (209 kwy) co 100
(zafizeni 022a a 022b maji vyduch ¢. 022)

Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky v suchém plynu
za normalnich podminek.

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusiCity
CO - oxid uhelnaty
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Poznamka:

*neprovadi se méreni emisi znecist'ujicich latek, pro zjiSténi Urovné znecistovani se pouzije

vypocet

Valcovna kol, obruci a kotouct

(Jedna se o vyjmenované stacionarni zdroje oznaCené kddem 4.4. dle prilohy ¢. 2 zakona

¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.)

L, . Znedist'ujici El_ms_m Vztazné | Cetnost
Stacionarni zdroj latka limit podminky | méFeni
(mg/m?3)

101 Karuselova pec NOx 400 A k;Ie):(ndeF
(vyduch €. 101) co 800 3% 02 nf rok
Novy uzel tepelného zpracovani NOx 400
vyrobkd valcovny kol a obruci
120 Vysokoteplotni ohfivaci pec A 1 500

, " 1xza
(vyduch ¢. 120) SO> A kalendai
121 Nizkoteplotni popoustéci pec C 1 400 2 o rok
(vyduch ¢&. 121)
122 Nizkoteplotni popoustéci pec C 2 co 800
(vyduch €. 122)

Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci pfislusné latky v suchém plynu

za normalnich podminek.

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusicity
SO: - oxidy siry vyjadirené jako oxid sificity

CO - oxid uhelnaty

Poznamky:

1) Emisni limit na SOz neplati pro pece pouzivajici jako palivo zemni plyn

2 Emisni limit platny od 1.1.2016

Tepelné zpracovani naprav

(Jedna se o vyjmenované stacionarni zdroje oznaCené kodem 4.4. dle prilohy ¢. 2 zadkona

¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.)

Stacionarni zdroi Znecist'ujici | Emisni limit Vztazné Cetnost

J latka (mg/m3) podminky méreni
102 Zihaci krokova pec €. 1 NOXx 400 | x 72
(vyduch €. 103) 500V e s
103 Zihaci krokova pec &. 2 S0 400 2 A kaIe:;iarm
(vyduch & 103) co 800

Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky v suchém plynu
za normalnich podminek.

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusicity

SO: - oxidy siry vyjadiené jako oxid siFicity

CO - oxid uhelnaty
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Poznamky:

1) Emisni limit na SOz neplati pro pece pouzivajici jako palivo zemni plyn
2) Emisni limit platny od 1.1.2016

Kovarna naprav

(Jedna se o vyjmenovany stacionarni zdroj oznaceny kédem 4.5. dle prilohy ¢. 2 zakona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.)

Stacionarni zdroj Znedist'ujici | Emisni limit Vztazné ée‘il:?os,t
latka (mg/m?3) podminky | méFeni
NOx 400
104 Ohivaci krokova pec 500 V) 1xza
(vyduch & 103) 502 200D A lendsin
co 800 ro

Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky v suchém plynu za
normalnich podminek.

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusicity

SO: - oxidy siry vyjadiené jako oxid sifiCity

CO - oxid uhelnaty

Poznamky:

1) Emisni limit na SOz neplati pro pece pouzivajici jako palivo zemni plyn
2) Emisni limit platny od 1.1.2016

Valcovna, kovarna

(Jednd se o vyjmenované stacionarni zdroje oznacené kédem 4.12. dle pfilohy &. 2 zdkona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.)

Stacionarni zdroj Znedist'ujici | Emisni limit | VztaZné éefl“’IOS’t
latka (mg/m?3) podminky méreni

111 Tryskac kol MAXIMA

(wduch & 111)

112 Tryska¢ kol SKODA 1xza3

(vyduch ¢&. 112) Tel 20 ¢ kalendaini roky

113 Tryskac naprav

(vyduch €. 113)

Vztazné podminky C pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky v odpadnim plynu
za obvyklych provoznich podminek.

TZL — tuhé znecist'ujici latky
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f) Aplikace natérovych hmot

(Jedna se o stacionarni zdroje zarazené pod kod 9.8. dle prilohy €. 2 zakona ¢. 201/2012 Sb., o

ochrané ovzdusi.)

. . Znecist'uji I Vztazné .
Emisni zdroj ci latka Emisni limit podminky Monitoring
209 Linka pOVI‘(.:hO\’IyCh uprava VOCHD 20 % ) i
dvojkoli
vyduch ¢. 208 1xza
P v 2) 3
vyduch ¢. 209 Toc >0 mg/m B kalenda¥ni rok
211 Povrchova aprava voinych y .
naprav VOCs 20 % - -
Linka povrchovych Gprav (LPU)
Pracovisté povrchovych Gprav
(roztaceci st €. 1) X 1xza
) 3
PracoviSté povrchovych Uprav ToC >0 mg/m B kalendarni rok
(roztaceci stll €. 2)
vyduch €. 211
213 Pracovisté rucnich VOCgY 20 % - -
povrchovych Gprav voinych kol 1% 73
VKG (Mechanické dilny) TOC? 50 mg/m?3 B v
, Y kalendarni rok
vyduch €. 213
214 Linka povrchovych Gprav VOCe! 20 % - -
voinych kol 1 — KEH 1xza
r v 2) 3 r v r
vyduch ¢. 214 Toc >0 mg/m B kalendafni rok
215 Linka povrchovych Gprav VOCe) 20 % - -
volnych kol 2 — KEH 5 1xza
) 3
wduch & 215 Toc >0 mg/m B kalendani rok
216 Pracovisté rucnich VOCgY) 20 % - -
povrchovych Gprav )
volnych kol — KEH TOC? 50 mg/m?3 B X,VZ a,
, v kalendarni rok
vyduch €. 216
218 Pracovisteé silnovrstvych VOCFY) 20 % - -
vyduch &. 218 TOC? 50 mg/m? B

kalendarni rok

Vztazné podminky B — koncentrace ve vihkém plynu za normalnich podminek (101,325 kPa, 0°C).

) VOCr - podil hmotnosti fugitivnich emisi tékavych organickych latek a hmotnosti vstupnich

organickych rozpoustédel

2 TOC - hmotnostni koncentrace tékavych organickych latek vyjadienych jako celkovy organicky

uhlik
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g) Plynova kotelna BTS (3 kotle LOOS)"

h)

(Jednd se o vyjmenované stacionarni zdroje oznacené kodem 1.1. dle prilohy €. 2 zdkona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.)

Stacionarni zdroj Znedist'ujici | Emisni limit Vztazné (v:eflvms’t
latka (mg/m3) podminky meéreni
017 Plynova kotelna BTS
(3 kotle LOOS) &0
017a Kotel &. 1 NOx
(2 842 KW, vyduch & 017) 1009 A .
017b Kotel &. 2
(2 842 KW, vyduch &. 018) 100
017c Kotel ¢. 3 co 00
(2 842 kW, vyduch . 019)

Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci pfislusné latky v suchém plynu za
normalnich podminek.

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusicity
CO - oxid uhelnaty
Poznamky:

* Zdroj €. 017 slouZi jako zalozni zdroj energie. Jeho provozni hodiny, stanovené zplisobem podle
provadéciho pravniho predpisu, v daném kalendarnim roce neprekroci 300 hodin. Neprovadi se
méreni emisi znecist'ujicich latek, pro zjiSténi Grovné znecist'ovani se pouzije vypocet.

1 Emisni limity platné od 1.1.2020

Dieselagregat typ C 330
(Jednd se o vyjmenovany stacionarni zdroj oznaceny kédem 1.2. dle prilohy ¢. 2 zadkona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.)
.| Znegit'ujici Emls?; Referencni |\ tasné | Getnost
Stacionarni zdroj lstka limit obsah odminky | mé&Feni
(mg/m®) | kysliku | P
021Dieselagregat NOx 400
typC 3:,30 ] 5 04 A Vypocte
(1 x 620 kW, vyduch C. Cco 650 m
021)

Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci pfislusné latky v suchém plynu za

normalnich podminek.

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusicity

CO - oxid uhelnaty
Poznamka:

1) Emisni limity neplati, pokud provozni hodiny stanovené zptisobem podle provadéciho pravniho
predpisu v daném kalendarnim roce nepiekroci 300 hodin.

Dieselagregat typ FOGO DOOSAN FDG 275 D

(Jedna se o vyjmenovany stacionarni zdroj oznaCeny kddem 1.2. dle prilohy ¢. 2 zakona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsich predpisi.)
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BONATRANS GROUP a.s. — Kovarna naprav a valcovna kol, obruci a kotoucd

Integrované povoleni ¢j. MSK 133029/2006 ze dne 23.8.2006, ve znéni pozdéjSich zmén

.| Zne€iStujici Emlsq; Referencni | | tagné | Getnost
Stacionarni zdroj latka limit obsah podminky | mé&Feni
(mg/m?3) kysliku
023 Dieselagregat
typ FOGO DOOSAN NOx 400 L
FDG 275 D 5 % A Vypocte
(1 x 581,28 kW, vyduch & Cco 450 m
023)

Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky v suchém plynu za
normalnich podminek.

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusiCity
CO - oxid uhelnaty

Poznamka:

1) Emisni limity neplati, pokud provozni hodiny stanovené zptisobem podle provadéciho pravniho
predpisu v daném kalendarnim roce neprekroci 300 hodin.

Voda

Nejsou stanoveny.

Hluk, vibrace a neionizujici zareni
Nejsou stanoveny.
Opatreni k vylouceni rizik mozného znecist'ovani zZivotniho prostredi a ohrozovani

zdravi clovéka pochazejicich ze zarizeni po ukonceni jeho cinnosti, pokud k
takovému riziku ¢i ohrozeni zdravi clovéka miiZze dojit

2.1 Tri mésice pred ukoncenim provozu zafizeni predlozi provozovatel zafizeni krajskému
Ufadu plan postupu ukonceni provozu. Pro pfipad ukonceni cinnosti zafizeni z dGvodu
neopravitelné havarie a jiné nepredvidatelné udalosti bude plan opatieni predlozen
krajskému Ufadu do 30 dnd po havarii nebo jiné nepredvidatelné udalosti.

2.2 V pripadé ukonceni provozu zafizeni bude pfi dekontaminaci pddy pod zafizenim a v jeho

okoli postupovano mj. v souladu se zakladni zpravou, schvalenou v cCasti III.
integrovaného povoleni.

Podminky zajist'ujici ochranu zdravi Clovéka a Zivotniho prostiedi pfi nakladani
s odpady

Nejsou stanoveny.

Podminky zajist'ujici ochranu zdravi Clovéka, zvifat a ochranu Zivotniho prostiedi,
zejména ochranu ovzdusi, ptlidy, lesa, podzemnich a povrchovych vod, pFirody a
krajiny

4.1 Provozovatel zafizeni je povinen provozovat zafizeni v souladu s dokumenty uvedenymi
v Casti III. kapitole A. vyrokové Casti integrovaného povoleni.

4.2 Realizace zaméru ,,Modernizace kabiny nastfiku Zeleznicnich dvojkoli v hale V-14" se povoluje
za téchto podminek:

20/24



BONATRANS GROUP a.s. — Kovarna naprav a valcovna kol, obruci a kotoucd

Integrované povoleni ¢j. MSK 133029/2006 ze dne 23.8.2006, ve znéni pozdéjSich zmén

a) Zamér bude realizovan v souladu s projektovou dokumentaci pro vydani stavebniho
povoleni ,Modernizace kabiny nastfiku zZeleznicnich dvojkoli v hale V-14, ¢.z. MTK-100-
2023, s datem 05/2024, vypracovana spolecnosti MTK Brno s.r.o.

b) Zamér bude realizovan v souladu s projektovou dokumentaci pro vydani stavebniho
povoleni, ,Modernizace kabiny nastfiku Zelezni¢nich dvojkoli v hale V-14 - Lakovna"
(technologicka cast), C.z. 23-1-322, s datem 04/2024, vypracovana spolecnosti
KOVOLAK s.r.o.

c) Provozovatel zafizeni predlozi krajskému Gradu ke schvaleni aktualizovany provozni
dokument ,Provozni fad aplikace natérovych hmot s projektovanou spotfebou
organickych rozpoustédel od 0,6 t/rok", ve kterém bude zohlednéna realizace zaméru
~Modernizace kabiny nastfiku Zeleznicnich dvojkoli v hale V-14", a to pred uvedenim
zameéru do provozu.

d) Provozovatel zafizeni predloZi krajskému Ufadu ke schvaleni aktualizovany plan
opatfeni pro pfipady havarie, ve kterém bude zohlednéna realizace zaméru
~Modernizace kabiny nastfiku Zelezni¢nich dvojkoli v hale V-14", a to pfed uvedenim
zameéru do provozu.

Dalsi zvlastni podminky ochrany zdravi clovéka a Zivotniho prostredi, které Grad
shleda nezbytnymi s ohledem na mistni podminky Zivotniho prostiedi a technickou
charakteristiku zaFizeni

5.1

V ramci realizace zaméru ,Centralni systém pro minimalizaci emisi VOC BONATRANS
GROUP a.s.“, ktery spocivda v minimalizaci emisi tékavych organickych latek (VOC)
z lakoven, které jsou soucasti provozniho celku ,Aplikace natérovych hmot", provozovatel
zarizeni:

a) do 31.12.2025 provozovatel zafizeni predlozi krajskému Gfadu navrh o
technologickém zplsobu snizovani emisi VOC, a to u stacionarnich zdrojd ¢. 209,
211, 214, 215 a 218.

b) do 31.12.2026 bude realizovano zafizeni pro snizovani emisi VOC u stacionarnich
zdroj €. 209 a 218.

c) do 31.12.2028 bude realizovano zafizeni pro snizovani emisi VOC u staciondrnich
zdrojti ¢. 214 a 215.

d) do 31.12.2030 bude realizovano zafizeni pro snizovani emisi VOC u stacionarniho
zdroje ¢. 211.

Podminky pro hospodarné vyuzivani surovin a energie

Nejsou stanoveny

Opatfeni pro predchazeni havariim a omezovani jejich pripadnych nasledkd

7.1

7.2

Opatfeni pro predchazeni havariim z hlediska ochrany ovzdusi budou feSena v souladu s
vydanymi provoznimi fady, opatfeni pro predchazeni havariim z hlediska ochrany vod
budou feSena v souladu se schvalenym havarijnim planem. Dokumenty jsou vydany a
schvaleny v Casti III. kapitole A: vyrokové Casti integrovaného povoleni.

Prislusni pracovnici budou s dokumenty vydanymi a schvalenymi v ¢asti III. kapitole A:
vyrokové Casti integrovaného povoleni prokazatelné seznameni, pravidelné proskolovani a
dokumenty budou soucasti vybavy zafizeni. O provedenych Skolenich provést zaznam do
provozni dokumentace.
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8. Postupy nebo opatieni pro provoz tykajici se situaci odliSnych od podminek bézného
provozu (napriklad uvedeni zafizeni do provozu, poruchy zarizeni, kratkodoba
preruseni provozu zafizeni), pri kterych mize vzniknout nebezpeci ohrozeni
Zivotniho prostredi nebo zdravi clovéka

V pripadé havarii a jakychkoliv dalSich situaci odliSnych od podminek bézného provozu bude
postupovano v souladu s vydanymi provoznimi fady a schvalenym havarijnim planem.

9. Zpasob monitorovani emisi a prenostli, pfipadné technickych opatieni, vcetné
specifikace metodiky méfFeni, vcetné jeho frekvence, vedeni zaznami o
monitorovani

O monitorovani budou vedeny zdaznamy, které budou obsahovat datum a ¢as odbéru vzork( a
jméno povérené, popfipadé autorizované osoby zajistujici odbér. Pfi zapisu budou dale
zaznamenavany skutec¢nosti, které mohou vysledky méreni ovlivnit.
9.1. Ovzdusi
Monitoring k ovéfeni emisnich limitl vyplyvajici z pfislusSnych pravnich predpisti je stanoven
v Casti II. kapitole 1. bodu 1.1 vyrokové Casti rozhodnuti.
9.2 Voda
Nejsou stanoveny.
10. Opatieni k minimalizaci dalkového premist'ovani znecisténi c¢i znecisténi
prekracujiciho hranice statti a k zajisténi vysoké trovné ochrany Zivotniho prostredi jako
celku

Opatfeni nejsou ulozena.

11. Postup vyhodnocovani pInéni podminek integrovaného povoleni véetné povinnosti
predkladat dradu Gdaje pozadované k ovéreni shody s integrovanym povolenim

Zprava o postupu vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni bude za uplynuly
kalendarni rok zasilana krajskému Gfadu vzdy k 30.4. nasledujiciho roku.

12. Pozadavky k ochrané Zivotniho prostredi vyplyvajici ze stanoviska o posouzeni vlivi
na Zivotni prostredi
Nejsou stanoveny.

13. Podminky uvedené ve vyjadreni (stanovisku) pFislusného organu ochrany verejného

zdravi - Krajské hygienické stanice Moravskoslezského kraje se sidlem v Ostravé
(dale ,,KHS"), ¢.j. HOK/OV-2285/213.5/06 ze dne 6.4.2006

Nejsou stanoveny.
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I1I.

A: Timto rozhodnutim se dle § 13 odst. 6 zakona o integrované prevenci:

1) nahrazuje ulozZeni plnéni:

2)

3)

a)

b)

o)
d)
e)
f)

9)
h)

~Provozni fad pro uzel tepelného zpracovani vyrobk{ valcovny kol a obrudi®, pfidéleno
¢. 138675/2013/1;

~Provozni fad pro aplikace natérovych hmot s projektovanou spotfebou organickych
rozpoustédel od 0,6 t/rok", pridéleno ¢. 161415/2025/1;

~Provozniho Fadu pro Tryskac kol Maxima OTECO", pfidéleno ¢. 60362/2015/1;
,Provozniho fadu pro Tryskac kol SKODA", pridéleno ¢ 60362/2015/11;
~Provozniho Fadu pro Tryskac naprav", pridéleno ¢. 60362/2015/11I;

~Provozniho Fadu pro Tunelové pece", pridéleno ¢. 60362/2015/1V;

~Provozniho Fadu pro Karuselovou pec", pridéleno ¢. 156804/2021/1;

,Provozniho fadu pro Ohfivaci krokovou pec a Zihaci krokovou pec & 1 a & 2.", pridéleno
¢. 60362/2015/VI;

nahrazuje schvaleni:

a)

~BONATRANS GROUP a.s. - Plan opatfeni pro pfipad havarie", pfidéleno C.
139844/2023/1.

nahrazuje vydani:

Povoleni provozu dle § 11 odst. 2 pism. c) zakona ¢. 201/2012 Sb., ochrané ovzdusi, ve znéni
pozdéjsich predpisti téchto stacionarnich zdrojl:

O O O O O O O O O O O O O¢

_ﬁ(

O< O¢

0O O O O O<

017
021
022
023
101
102
103
104
111
112
113
120
121
122
209
211

213
214
215
216
218

Plynova kotelna BTS (3 kotle LOOS)
Dieselagregat typ C 330
Plynova kotelna (C4) AZ FIN
Dieselagregat typ FOGO DOOSAN FDG 275 D
Karuselova pec
Zihaci krokova pec ¢. 1
Zihaci krokova pec ¢&. 2
Ohfivaci krokova pec
Tryskac kol MAXIMA
Tryska¢ kol SKODA
Tryskac naprav
Vysokoteplotni ohfivaci pec A 1
Nizkoteplotni popoustéci pec C 1
Nizkoteplotni popoustéci pec C 2
Linka povrchovych Uprav dvojkoli
Povrchova Uprava volnych naprav:
- Linka povrchovych Gprav (LPU)
- Pracovisté povrchovych Uprav (roztaceci stil ¢. 1)
- Pracovisté povrchovych Uprav (roztaceci stil ¢. 2)
Pracovisté rucnich povrchovych Uprav VKG (Mechanické dilny)
Linka povrchovych Uprav volnych kol 1 — KEH
Linka povrchovych Uprav volnych kol 2 — KEH
Pracovisté rucnich povrchovych Uprav volnych kol — KEH
Pracovisté silnovrstvych natérl
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4) schvaluje dle § 4a zakona o integrované prevenci:

»~Bohumin — BONATRANS GROUP — zakladni zprava k IPPC", pridéleno ¢. 106584/2014/1,
kterou vypracovala spolecnost AZ GEO s.r.0. s datem Unor 2014.

: Krajsky ufad podle § 44 odst. 2 zakona o integrované prevenci rusi nasledujici
pravomocna rozhodnuti nebo jejich casti:

1) Rozhodnuti krajského GFadu ¢&.j. ZPZ/5870/03/Ho ze dne 28.7.2003 ve véci povoleni vydani
provozniho fadu dle § 17 odst. 2 pism. g) zakona o ochrané ovzdusi;

2) Rozhodnuti krajského Uradu &.j. ZPZ/5350/04/Br ze dne 7.6.2004 ve véci povoleni vydani
provozniho fadu dle § 17 odst. 2 pism. g) zakona o ochrané ovzdusi;

3) Rozhodnuti krajského GFadu &.j. ZPZ/9799/04/Kd ze dne 9.11.2004 ve véci povoleni vydani
provozniho fadu dle § 17 odst. 2 pism. g) zakona o ochrané ovzdusi;

4) Rozhodnuti krajského Gfadu ZPZ/2203.2/04/RO ze dne 28.4.2004, kterym byl vydan souhlas
k nakladani s nebezpecnymi odpady podle § 16 odst. 3 zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech
a 0 zméné nékterych dalSich zakon(, ve znéni pozdéjsich predpisi;
5) Rozhodnuti krajského Uradu ¢j. MSK 2526/2007 ze dne 2.2.2007 ve Veci:
a) vydani povoleni k uvedeni velkého spalovaciho stacionarniho zdroje znecist'ovani
ovzdusi do trvalého provozu podle § 17 odst. 1 pism. d) zakona o ochrané ovzdusi;

b) schvaleni a vydani povoleni k provozniho fadu podle § 11 odst. 2 a § 17 odst. 2 pism.
g) zakona o ochrané ovzdusi;

: Timto integrovanym povolenim jsou nahrazena tato rozhodnuti, stanoviska,
vyjadfeni a souhlasy vydavané podle zvlastnich pravnich predpisi:

1)  Schvéleni havarijniho planu dle § 39 odst. 2 pism. a) zakona ¢. 254/2001 Sb., o vodach
a 0 zméné nékterych zakonl (vodni zakon), ve znéni pozdéjsich predpisi;

2) Povoleni provozu stacionarniho zdroje znecistovani ovzdusi dle § 11 odst. 2 pism. c) zakona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsich predpist;
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